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A device for conveying the leading edges of 
metal strips, belts and sheets to a fixation point 
on a reel drum for winding thereon includes a 
carriage which is movable from a pickup station 
in which clamping means on the carriage 
engages with the belt at a spaced location from 
its leading edge through an affixation point on the 
winding drum at which the leading edge is 
engaged so that it may be wound on the drum. 
The carriage carries the clamping means and in 
addition It carries first and second limitation 
members which are engageable with the metal 
sheet between the clamping location and the 
forward edge. The limitation members are 
mounted on the carriage so that they may be 
moved outwardly and Inwardly in respect to the 
clamping means and upwardly and downwardly 
in respect to the associated sheet so that they 
may be selectively and independently positioned 
so as to locate the edge of the sheet exactly in 
respect to a fixation point on the windup drum. 
The arrangement of the limitation members is 
such that they may be accommodated to the 
spacing necessary in accordance with the 
various thicknesses of metal sheets which are to 
be wound and in respect to the height of the 
fixation slot defined on the windup drum. 
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1. Vorrichtung zum lagerichtigen Transport von 
Bandanfangen aufzuwickelnder Metallbander zu 
einer Haspeltrommel, bestehend aus einer in 
Richtung des Schlitzes der Haspeltrommel beweg- 
baren Klemmeinrichtung, die unter Belassung eines 
in vorgegebener L^nge frei Qberstehenden Bandan- 
fangs das Metallband beidseitig ergreift und 
ausrichtet, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Klemmeinrichtung beidseitig des Metallbandes 
(1) Spannbacken (2, 2a) und in Richtung des frei 
uberstehenden Bandanfanges vorstehende Begren- 
zungsstOcke (3, 3a) aufweist, und die Begrenzungs- 
stacke (3, 3a) in Transportrichtung relativ zur 
Klemmeinrichtung beweglich sind und ihr Abstand 
voneinander auf ein MaB einstellbar ist, welches 
zwischen der Dicke des Metallbandes (I) und der 
Hohe des Schlitzes (7) der Haspeltrommel (6) liegt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beweglichkeit der Begrenzungs- 
stQcke (3, 3a) jeweils durch einen Kolben-Zylinder- 
mechanismus gegeben ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Begrenzungsstucke (3, 3a) 
an ihrem vorderen Ende einen gegen die Haspel- 
trommel (6) anschlagenen Kopf j(4) aufweisen und 
die Kopfe (4) metallbandseitig zur Ausbildung eines 
keilformigen Fuhrungskanals nach vom zusammen- 
laufende Schragfl^chen (5) aufweisen. 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Begrenzungsstiik- 
ke (3, 3a) einen Abstand voneinander haben, der 
mindestens das Doppelte der Banddicke aber 
weniger als die Halfte der Hohe des Schlitzes 
ausmadit 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
lagerichtigen Transport von Bandanfangen aufzuwik- 
kelnder Metallbander zu einer Haspeltrommel mit den 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Merkma- 
len. % 

Beim gleichzeitigen Aufwickeln mehrerer Bander 
Oder eines in mehrere Teilstreifen gespaltenen Bandes 
ist das Einbringen samtlicher Bander oder Teilstreifen in 
den Schlitz der Haspeltrommel erwunscht Dies bereitet 
insbesondere dann Schwierigkeiten, wenn eine groBere 
Anzahl von gleichzeitig einzubringenden Bandern oder 
Teilstreifen vorliegen. Die aus einem Band erzeugte:- 
Teilstreifen haben aufgrund des Trennvorgangs zum 
Teil eine unterschiedliche Lage zueinander oder weisen 
Oberhohungen auf; sie sind aber andererseits schlecht 
zuganglich, da sie dicht nebeneinanderliegen. 

Aus der DT-PS 14 52 438 ist eine Vorrichtung 
bekannt, bei der die Teilstreifen auf einer ortsfesten 
PQhrung zun^chst mit ihrem stirnseitigen Bandanfang 
gegen einen Anschlag aniaufen und dadurch stirnseitig 
ausgerichtet werden. Dann ergreift eine Spannbacken 
aufweisende Klemmeinrichtung die ausgerichteten 
Metallbander derart, daB der stirnseitig ausgerichtete 
freie Bandanfang die Klemmeinrichtung urn ein 
vorgegebenes MaS tibersteht Die Klemmeinrichtung ist 
als in Richtung der Haspel verfahrbarer Schlitten 
ausgebildet, so daB der frei Qberstehende Bandanfang 
mittels der Klemmeinrichtung in den Schlitz der 
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eingefQhrt werden kann. Es hat sich 
vorgenannte Vorrichtung nicht in alien 
Fallen storungsfrei arbeitet. So kann es vorkommen. 
daB der frei Qberstehende Bandanfang eine Krummung 
5 nach oben oder unten aufweist, die maBlich auBerhalb 
der Schlitzhohe der. Halterung der Haspeltrommel liegt 
Hierdurch entstehen Storungen beim EinfQhren, die 
zeit- und kostenaufwendig sind und auBerdem eine 
Unfallquelle darstellen. 
10 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum lagerichtigen Transport von Bandan- 
rdngen zu entwickein, die in alien Fallen ein sicheres 
Ausrichten und EinfOhren der Bandanfange in den 
Schlitz der Haspeltrommel gewahrleistet 
15 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Vorrichtung mit den in Anspruch 1 angegebenen 
Merkmalen geldst Wesentlich ist bei dieser Ldsung der 
Gedanke, daB die mit der Klemmeinrichtung bewegba- 
ren Begrenzungsstucke, die selbst keine Transportfunk- 
20 tion erfullen, mit Erreichen des Haspelschlitzes relativ in 
Richtung auf die Klemir^inrichtung beweglich sind, so 
daB selbst ein Bandanfaiid mit unregelmSBiger Oberflg- 
che sicher in den Schlitz der Haspeltrommel eingefQhrt 
werden kann. Die Begrenzungsstucke selbst wirken 
25 nicht als Klemmeinrichtung und sind in der Klemmein- 
richtung so gehalten oder so gefuhrt, daB sie bei 
Auftreffen auf ein Hindernis, z. B. einen Anschlag oder 
das Gehause der Haspeltrommel stehenbleiben, wah- 
rend die Klemmeinrichtung weiter in Richtung der 
30 Haspeltrommel bewegt wird. Diese relative Nachgie- 
bigkeit der BegrenzungsstQcke zur Klemmeinrichtung 
kann durdi eine Feder oder ahnliche Mittel erreicht 
werden. Bevorzugt wird die relative Beweglichkeit der 
Begrenzungsstucke in Transportrichtung durch einen 
35 Zylinder-Kolbenmechanismus erreicht Es ist von 
Vorteil, wenn fur jedes Begrenzungsstuck ein selbstan- 
diger Zylinder-Kolbenmechanismus vorgesehen ist 
Dieser Kolben-Zylindermechanismus bietet den Vorteil, 
daB die beim Auftreffen auf ein Hindernis zu 
40 tiberwindende Kraft leicht auf einen gewQnschten Wert 
eingestellt werden kann. 

Gemifi einer bevorzugten AusfQhrungsform weisen 
die BegrenzungsstQcke an ihrem vorderen Ende einen 
gegen die Haspeltrommel anschlagenden Kopf auf und 
45 weisen metallbandseitig nach vorn zusammenlaufende 
Schragflachen auf, so daB die beiden Kopfe einen 
keilformigen Kanal bilden. Dieser keilformige Kanal 
bietet den Vorteil, daB der Metallbandanfang genau in 
zentraler Lage in den Haspelschlitz eingefQhrt werden 
50 kann, wobei andererseits das MaB der Reibung aufgrund 
der Schragflachen begrenzt wird, da die Reibung im 
wesentlichen nur durch den vordersten Teil des Kopfes 
ausgeubtwird 
Die BegrenzungsstQcke haben zweckmaBigerweise 
55 an ihrer engsten Stelle einen Abstand voneinander, der 
mindestens das Doppelte der Banddicke ausmacht und 
weniger als die Halfte der Hdhe des Schlitzes der 
Haspeltrommel ausmacht Hierdurch ist unter BerQck- 
sichtigung der im Betrieb vorkommenden Ungenauig- 
60 keiten eine sichere EinfQhrung gewahrieistet und 
andererseits das Mafi der Reibung an den Schragflachen 
nicht zu hocb. Vorzugsweise erstreckt sich das einzelne 
BegrenzuhgsstQck auf der jeweiligen Bandseite Qber die 
Breite aOer Teilstreifen, also der gesamten Bandbreite. 
65 In der bevorzugten AusfQhrungsform sind die 
BegrenzungsstQcke Bestandteil der Klemmeinrichtung 
und werden mit Zusammenfahren der Klenuneinrich- 
tung in Richtung auf den frei Qberstehenden Bandanfang 
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^zusammengefahren. 

Der Erfindungsgegenstand bietet besonders bei 
Streifen von weniger als 60 mm Breite und/oder 
jiveniger als 0,5 mm Dicke Vorteile. Gerade bei diesen 
schmalen Streifen ergaben sich beim Stand der Technik 5 
Storungen. Es ist zu berucksichtigen, daB die Schlitzho* 
he der Haspel je nach Schlitzstellung z. B. 10 bis 20 mm 
betragt und daQ bei der Vielzahl der Teilstreifen die 
Wahrscheinlichkeit ' von Storungen verhaltnismiBig 
hoch sein kann. BerQcksichtigt man weiter, daB der bei lo 
iiberstehende Bandanfang etwa eine Lange von 50 bis 
200 mm haben kann, und daB ein Band 20 bis 
50 Teilstreifen aufweisen kann, so wird ersichtlich, daB 
durch einfache technische Mittel ein sicheres Einfuhren 
erreicht wird. Hierbei kommt der Beweglichkeit 15 
(Nachgiebigkeit) der BegrenzungsstQcke in Richtung 
der Transportbewegung besondere Bedeutung zu, da 
diese Losung ein sicheres Einfuhren bei einem 
kontinuierlichen ProzeB ermoglicht, ohne daB durch ein 
hartes Aufprallen Schtden an den anderen Vorrich- 20 
tungsteilen entstehen. 

Nachfolgend wird die Erflndung anhand eines 
Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert Es zeigt in 
schematischer Darstellung 

F i g. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung bei Betrieb 25 
in zeitlich verschiedenen Arbeitspositionen, 

F i g. 2 Eine Draufsicht in der Endposition. 

Die Figuren zeigen ein von einer LSngsteilschere 8 
kommendes Metallband 1. das mittels einer auf einem 
Wagen oder Schlitten 9 bewegbaren Klemmeinrichtung 30 
in Richtung eines Schlitzes 7 der Haspeltrommel 6 
verschiebbar ist Die Klemmeinrichtung besteht aus 
beidseitig des Metalibandes 1 angreifenden Spannbak- 
ken 2, 2a, die sich uber die Breite des Metalibandes 1 
erstrecken. Die obere Spannbacke 2 wird mittels einer 35* 
von vier Vertikakaulen gefuhrten Einheit senkrecht auf 
das Metallband 1 gefahren, um hierdurch das Metali* 
band 1 zwischen unterer Spannbacke 2a und oberer 
Spannbacke 2 festzuklemmen, wobei gleichzeitig ein 
Ausrichten des zerteilten Metalibandes vorgenommen 40 
wird. Die stirnseitige Ausrichtung der Bandanfange 
kann — wie beim Stand der Technik bekannt — mittels 
eines wegschwenkbaren Anschlags (nicht gezeigt) 
vorgenommen werden. Die einzelnen Bandanfange 
stehen fiber die Spannbacken 2, 2a der Klemmeinrich- 45 
tung, z. B. um 50 bis 200 mm uber. Der rechte Teil der 
Fig. 1 laBt erkennen, daB in der Anfangsposition ein 
unteres Begrenzungssttick 3a in Richtung auf die 
Spannbacke 2a zuruckgefahren ist Hierdurch kann das 
zerteilte Metallband 1 st5rungsfrei fiber die Spannbacke 50 
2a und das Begrenzungsstuck 3a laufen. Dagegen 
beHndet sich ein oberes Begrenzungsstfick 3 in der 
gezeigten Position im hochgefahrenen Zustand 

Erfindungswesentlich ist, daB die Klemmeinrichtung 
mit den Begrenzungsstficken 3, 3a versehen ist, die in 55 
Transportrichtung so weit in Bewegungsrichtung des 
Schlittens 9 (Richtung auf die Haspeltrommel 6) 
vorgeschoben werden kSnnen, daB sie nahezu fiber die 
gesamte L^nge des frei uberstehenden Metalibandes 1 
nach vorne ragen. Ein wenige Millimeter Qberstehendes 60 
freies Ende des Metalibandes 1 kann verbleiben, um ein 
stirnseitiges Ausrichten der Bandanfange zu ermogU- 
chen. Die BegrenzungsstQcke 3, 3a sind Teil der 
bewegbaren Klemmeinrichtung und in einem Kolben- 
Zylindermechanismus geffihrt, so daB die Begrenzungs- 6$ 
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stficke 3, 3a in Richtung mMKF Haspeltrommel 6 
betatigbar sind. Da fur jedes Begrenzungsstuck 3, 3a ein 
selbstandiger Kolben-Zylindermechanismus vorgese- 
hen ist, konnen die BegrenzungsstQcke 3|3a unabhSngig 
voneinander betatigt werden. 

Die BegrenzungsstOcke 3, 3a weisen an ihrem 
vorderen Ende einen Kopf 4, 4a auf. Wie die Draufsicht 
in der F i g. 2 zeigt, reicht der Kopf 4 fiber die gesamte 
Breite des geteilten Metalibandes 1. Weiter zeigt F i g. 1, 
daB die bandseitige EHache des Kopfes 4 als nach vom 
verlaufende Schragflache 5 ausgebildet ist, so daB die 
beiden Kdpfe 4, 4a einen keiifdrmig nach vom 
verlaufenden Kanal fur das Metallband 1 bilden. 

Der mittlere Teil der F i g. 1 zeigt den Schlitten 9 mit 
zusammengefahrenen Spannbacken 2, 2a und zusam- 
mengefahrenen Begrenzungsstficken 3, 3a auf dem Weg 
zum Haspelschlitz 7. wahrend der linke Teil der F i g. 1 
die Endposition des Schlittens zeigt 

Die Funktion der BegrenzungsstQcke 3, 3a ist wie 
folgt: Die Begrenzungsstficke 3, 3a sind zusammen mit 
der Klemmeinrichtung vertikai verfahrbar (im gezeig- 
ten Beispiel der obere Teil). Beim Einlaufen des 
Bandanfangs (rechter Teil F i g. I) ist der obere Teil 
vertikai nach oben gefahren, wahrend der Bandanfang 
fiber den Schlitten 9, die untere Spannbacke 2a, das 
untere Begrenzungsstuck 3a nach vorne gleitet Durch 
die Schragflache 5 des Kopfes 4a erfolgt ein 
storungsfreier Obergang. In diesem Zustand steht das 
freie Band in einer Lange von etwa 100mm fiber die 
Spannbacken 2, 2a fiber. Es wird dann das untere 
Begrenzungsstfick 3a nach vorn bewegt und anschlie- 
Bend die obere Spannbacke 2 nach unten gefahren, so 
daB die Klemmeinrichtung wirkt In diesem zusammen- 
gefahrenen Zustand haben die Kdpfe 4« 4a der 
Begrenzungsstficke 3, 3a aber immer noch einen 
vertikalen Abstand voneinander, der mindestens der 
doppelten Dicke des Metalibandes 1 entspricht Der 
Bandanfang steht stimseitig wenige Millimeter fiber die 
Kdpfe 4, 4a fiber. AnschlieBend verfahrt der Schlitten 9 
bis zum Schlitz 7 der Haspeltrommel 6 (linke Position 
Fig. 1), wobei mit Auftreffen des jeweiligen Kopfes 4, 
4a die Begrenzungsstficke 3, 3a sich mit der Bewegung 
des Schlittens 9 in die Klemmeinrichtung (Kolben-Zy- 
lindermechanismus) eindrficken. Es ergibt sich ein 
sicheres Einffihren des Bandanfangs durch die Klemm- 
einrichtung, ohne daB durch die Begrenzungsstficke 3, 
3a dieses Einfuhren unnotig gehemmt wird 

Die Fig. 1 laBt erkennen. daB zunachst das untere 
Begrenzungsstuck 3a gegen die Haspeltrommel 6 
anschiagt Das obere Begrenzungsstfick 3 ist erst zu 
einem Teil in Richtung der Klemmeinrichtung verscho- 
ben. Nach Einffihren des Bandanfangs in den Schlitz 7 
wu'd die obere Spannbacke 2 der Klemmeinrichtung 
nach oben gefahren, so daB der Lauf des Metalibandes 1 
frei ist Der Schlitten 9 fghrt dann zurfick in seine 
Anfangsposition (s. F i g. 2). 

Die Begrenzungsstficke 3, 3a sind unabhangig von der 
Klemmeinrichtung zur Metallbandebene hohenverstell- 
bar, so daB die Moglichkeit besteht, die Vorrichtung 
jeweils auf die Banddicke und die Hdhe des Schlitzes 7 
der Haspeltrommel 6 individuell auszurichten. Der 
besondere Vorteil der Vorrichtung besteht darin. daB 
durch eine einfache Konstruktion eine Vielzahl von 
Teilstreifen sicher in den Schlitz 7 der Haspeltrommel 6 
eingeffihrt werden kann. 
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